
  
 

 

 

 

 

  

Camion bétonnière auto chargeur de 3,0 



  
 

 

 

 

(CARACTERISTIQUES): 

1. Système de pesage automatique (amélioration du rapport de précision) 

2. Système de climatisation (pour différents climats) 

3. Dispositif de pompe d’aspiration hydraulique (alimentation en eau rapide et pratique du 

fuselage) 

4. Système d’aide au déchargement automatique (assurant l’efficacité du déchargement et 

réduisant le temps de travail) 

5. Le réservoir de mélange peut être tourné de 270 ° pour le déchargement 

6. Système de comptage automatique de l’eau 

 

DESCRIPTION DU PARAMETRE 

1. Moteur diesel: YUCHAI YCD4J22G 

2. Max. Puissance: 85Kw (116Hp) 

3. Max. Couple: 390Nm@2800rpm 

4. Système électrique: Alternateur: 28V - 1500Wa (53.5A) ; Batterie: 2×12V - 60AH (272A) 

5. Système de direction: Direction articulée; 4 * 4 Quatre roues motrices 

6. transmission du convertisseur de couple hydraulique avec pompe à huile à engrenages 

ouverte et commande de marche arrière sur le volant. 

Boîte de vitesses mécanique à commande électrohydraulique pour « vitesse de travail » et vitesse 

de transfert sur route ». 

7. Vitesse: 
  

Basse vitesse:    2 vitesses avant                      2 vitesses arrière 

                            1er: 0-7 Km/h,                         1er: 0-7 Km/h, 

                            2ème: 7-23 Km/h,                    2ème: 7-23 Km/h, 

 

Haute vitesse:   2 vitesses avant                      2 vitesses arrière 

                            1er: 0-20 Km/h,                      1er: 0-20 Km/h, 

                            2ème: 20-36 Km/h,                2ème: 20-36 Km/h, 

8. Essieu: Il appartient au pont de décélération côté roue. Il est équipé d’engrenages de 

réduction planétaires et la bride est connectée à la boîte de vitesses. 

8. Pneus:... 16-70-20， 

 

  



  
 

 

 

 

9. Volume géométrique du tambour: ............. 4650 L 

10. Vitesse de rotation du tambour: ......................... 16 R/M. 

11. Production de béton: ........ 3.0m³/lot 

12. Poids en ordre de marche ............................... 7800 kg 

13. Poids brut maximal: .............................. 15000 kg 

14. capacité de charge: ..................... 7200 kg 

15. Réservoir de carburant: ............................................. 200 L 

16. Réservoir d’eau:.................... 2 *290 L 

17. Capacité du réservoir d’huile hydraulique: ........ 190 litres 

18. Vitesse maximale: ................. 36 km/h 

19. Pente maximale à pleine charge:............. 704 

20. Taille non développée: Longueur × Largeur × Hauteur: ........ 5950x2525x4435 

21. Expand Taille: Longueur × Largeur × Hauteur ......... 7460x2525x3440 

22. Equipé d’images de conduite 

 

PIECES DE RECHANGE 
  

Non ARTICLES QTÉ OBS 

1 Boîte à outils 1 1 ensemble   

2 Câble d’accélérateur 1 1pc   

3 Filtre 1 1set   

4 Épingler 2 2pcs   
 

 

 


